c

=) =

—_ Kubicek Hungaria Kft.

Szallitdstechnika

Dobtisztitd beszerelési Utmutatd

1. Legebszor meg kell hataroznunk a dob kdzéppontjat. ddjuksa vizmértek hasznalatat.
A mérbeszkdzben a buborék a félsyukban kézépen kell, hogy elhelyezkedjen. A kapot
pontot jeldljuk be a dobon.

2. Mérjuk meg a tisztito teljes magassagat: a Is@fpontja a kemeényfém-tisztitobetét, a
legalacsonyabb pedig a szallitbberendezés szeékezzhegesztetdogat.

3. Mérjuk fel a kapott tavolsagot a dob kdzépszamitva lefelé.

4. A szerkezet bebsoldalaira — jobbra és balra is — helyezzink tlagiegészeket, amik
biztositjak, hogy a tisztit6 nem csuszik el hegeskbzben.

5. A hevedertisztitot tartd6 ése ramérjuk a szerkezet oldalai kozotti tavolsagsildl
levonunk 20 mm-t, majd révidre vagjuk.
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0sszeszerelt tiszititét a tartdszégekre.

7. Helyezzik a tisztitot a dobhoz. Mindig figyelkiroda, hogy a keményfémbetét a
fuggolegessel 90 fokos szdget bezarva érjen ehhez. ldabealliths nem pontosan torténik, a
tisztitd nem tud megfeléen mikodni, és kart okoz.

8. Ellertrizzik egy vizmértékkel, hogy a tisztito teljesérseintesen fekszik-e.
9. Ha a 7. és 8. pontok teljesultek, a kovetképpen folytassuk:

10. A feszibrugé meghuzasa:

Helyezzik kozel a tisztitot a dobhoz, ugy, hoghazzaérjen.

Feszitsilk meg a rugo6t ugy, hogy alul és felll adhag kdzelebbi csavarokat meghuzzuk.
Alul kb 10 mm legyen a szabad menet. Felll addgitstik a csavaranyat, amig lehet.
Ezalatt a tisztitbbetét egyre tavolabb kerul azgal.

Ezutan engedjink egy kicsit az alsé csavaron, Eszatdbetét Gjra nekifeszil a szalagnak.
Most rogzitsiik magéat a csovet a két csavarral,sdk& a rugd oldalan, a méasik oldalondev
két lyukat Gresen kell hagyni.

Veégul felll is engedjink a csavar feszitédebgy, hogy itt is kb 10 mm legyen a fegkar

€s a csavaranya kozott.

A rugo segitségével a tisztitdé folyamatosan nekiiea szalagnak a dobnal.

Fontos, hogy tényleges lzembe helyezéétt elktassunk be egy probafutast, hogy
megbizonyosodhassunk réla: a tisztitd gond nélkgkvmunkajat.



